
PCB的焊接 求⼈人不不如⾃自⼰己
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常⽤用⼯工具

剥线/剪管脚 测电压/通断 温控/焊头 有铅/⽆无铅 吸锡枪吸锡线

热⻛风枪镊⼦子 焊锡膏 放⼤大镜 回流炉
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有铅：
• 锡63%，铅37%
• 熔点为330度左右；
⽆无铅：

• 锡银铜
• 熔点为350-450度左右
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恒温烙烙铁 烙烙铁头

热⻛风枪

可调烙烙铁
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• 通常情况下，我们⽤用⽬目测法判断烙烙铁头的温度。 

• 根据助焊剂的发烟状态判别：在烙烙铁头上熔化⼀一点松⾹香 

• 芯焊料料，根据助焊剂的烟量量⼤大⼩小判断其温度是否合适。温度低时，发烟量量⼩小，持续时间⻓长；温度
⾼高时，烟⽓气量量⼤大，消散快；在中等 

• 发烟状态，约6～8秒消散时，温度为300℃，这时是焊接的合适温度。

烙烙铁头温度的调整与判定
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焊接注意事项
• 尽量量使⽤用低温焊接，⾼高温会使烙烙铁头加速氧化，降低烙烙铁头寿命。温度越⾼高，烙烙铁使⽤用寿命越短，
每提⾼高20度，烙烙铁头寿命减少⼀一半，所以，在能满⾜足焊接的前提下，尽量量采⽤用低温焊接。


• 勿施压过⼤大：在焊接时，请勿施压过⼤大，否则会使烙烙铁头受损变形，或者在烙烙铁架上敲打甩掉烙烙
铁头上的锡。只要烙烙铁头能充分接触焊点，热量量可以传递。另外选择合适的烙烙铁头也能帮助传热


• 经常保持烙烙铁头上锡：这样可以减低烙烙铁头的氧化机会，会使烙烙铁头更更耐⽤用，使⽤用后应待烙烙铁头
温度稍微降低后，才加上新焊锡，使镀锡层有更更佳的防氧化效果。


• 保持烙烙铁头清洁及即时清理理氧化物：如果烙烙铁头上有⿊黑⾊色氧化物，烙烙铁头就可能会不不上锡，此时
必须⽴立即进⾏行行清理理 ,清理理时先把烙烙铁头温度最好调到250度，再⽤用清洁海海绵清洁烙烙铁头，然后再
上锡不不断重复动作，直到把氧化物清理理⼲干净为⽌止。



学技能上 www.moore8.com www.mouser.cn 买元器器件⽤用

1. 准备施焊：烙烙铁头和焊锡靠近被焊⼯工件并认准位置，处于随时可以焊接的状态，此时保持烙烙铁头⼲干净可沾上焊锡。 

2. 加热焊件：将烙烙铁头放在⼯工件上进⾏行行加热，烙烙铁头接触热容量量较⼤大的焊件。

3. 熔化焊锡：将焊锡丝放在⼯工件上，熔化适量量的焊锡，在送焊锡过程中，可以先将焊锡接触烙烙铁头，然后移动焊锡⾄至与烙烙铁头相对
的位置，这样做有利利于焊锡的熔化和热量量的传导。此时注意焊锡⼀一定要润湿被焊⼯工件表⾯面和整个焊盘。

4. 移开焊锡：待焊锡充满焊盘后，迅速拿开焊锡丝，待   焊锡⽤用 量量达到要求后，应⽴立即将焊锡丝沿着元件引线的⽅方向向上提起焊
锡。

5. 移开烙烙铁：焊锡的扩展范围达到要求后，拿开烙烙铁，注意撤烙烙铁的速 度要快，撤离⽅方向要沿着元件引线的⽅方向向上提起。

5步焊接法
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PCB焊接 - 穿孔PCB焊接
设置烙烙铁温度 - 280度/有铅焊锡、310度/⽆无铅焊锡
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PCB焊接 - 贴⽚片器器件焊接

1.焊前准备：清洗焊盘，然后在焊盘上涂上助焊剂
2.对⻆角线定位：定位好芯⽚片，点少量量焊锡到尖头烙烙铁上，焊接两个对⻆角位置上的引脚，使芯⽚片固定⽽而
不不能移动。

3.使⽤用平⼝口烙烙铁，顺着⼀一个⽅方向烫芯⽚片的管脚。注意⼒力力度均 ，速度适中，避免弄弄歪芯⽚片的脚。另外
注意先拉焊没有定位的两边，这样就不不会产⽣生芯⽚片错位。 也可以再涂抹⼀一些助焊剂在芯⽚片的管脚上
⾯面，更更好焊）

4.焊完之后，检查⼀一下是否有未焊好的或者有短路路的地⽅方，适当修补。
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好的焊点

1.焊点有⾜足够的机械强度：⼀一般可采⽤用
把被焊元器器件的引线端⼦子打弯后再焊
接的⽅方法。

2.焊接可靠，保证导电性能。

3.焊点表⾯面整⻬齐、美观：焊点的外观应
光滑、清洁、均 、对称、整⻬齐、美
观、充满整个焊盘并与焊盘⼤大⼩小⽐比例例
合适。满⾜足上述三个条件的焊点，才
算是合格的焊点。
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1.是否有错焊、漏漏焊、虚焊。


2.有没有连焊、焊点是否有拉尖现象。


3.焊盘有没有脱落、焊点有没有裂纹。


4.焊点外形润湿应良好，焊点表⾯面是不不是光亮、
圆润。焊点周围是⽆无有残留留的焊剂。


5.焊接部位有⽆无热损伤和机械损伤现象（焊点的
机械强度要⾜足够）

检查
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关于贸泽电⼦子 - www.mouser.cn 

• 与⾮非⽹网/摩尔吧多年年合作伙伴

• 全球领先的电⼦子元器器件授权分销商

• 700家原⼚厂/500万现货库存

• ⼩小批量量采购，170元免邮费

• 1-2周交货

http://www.mouser.cn

